
 
 
 

 
MOBITURN® 3 

MOBILNA TOKARKA DO KOLEJOWYCH ZESTAWÓW KOŁOWYCH 
 

 
 
 

ZASTOSOWANIE I UŻYTKOWANIE 
 
Mobiturn® 3 to mobilna tokarka do kolejowych zestawów 
kołowych do obsługi i utrzymania w stanie sprawności „na 
żądanie” kół pojazdów szynowych, zestawów kołowych i 
tarcz hamulcowych, zarówno w stanie zamontowanym, jak 
i zdemontowanym.  
Jest to taki pierwszy i jedyny na świecie system, który jest 
dedykowany do pojazdów szynowych. 
Obrabiarkę Mobiturn® 3 można przewozić transportem 
kolejowym lub drogowym do różnych lokalizacji Klienta.  
 
Zapewnia to minimalne przestoje i wysoką dostępność 
pojazdów szynowych. Oprócz zwiększonej wydajności w 
kosztownym utrzymaniu i konserwacji pojazdów 
szynowych, Mobiturn oferuje również wyjątkową jakość i 
elastyczność. Wieloletnie doświadczenie firmy 
HEGENSCHEIDT-MFD jako lidera rynku w obróbce 
zestawów kołowych i sprawdzone podstawy konstrukcyjne 
klasycznej tokarki podpodłogowej przynoszą tutaj efekty.  
 
Opatentowana obrabiarka mobilna Mobiturn jest już teraz 
w trzeciej generacji i została gruntownie zmodernizowana 
zarówno pod względem projektu, konstrukcji jak i wyglądu.  
Łączy najnowocześniejszą technologię 
z nowoczesnym wzornictwem. 
 

WARTOŚĆ DODANA 
 

Mobilna tokarka umożliwia toczenie zestawów kołowych, 
docierając do Klienta i jego pojazdu szynowego 
▪ Maksymalizuje opłacalność usługi toczenia poprzez 
minimalizację przestojów i maksymalizację dostępności 
pojazdu 
▪ Dostępna jako produkt dostarczany wraz z operatorem 
▪ Obróbka zestawów kołowych o średnicy od 350 mm 
i do rozstawu w kłach 1200÷3600 mm 
▪ Modułowa konstrukcja do niestandardowej konfiguracji 
(np. indywidualna konfiguracja kruszarki wiórów, 
podajnika wiórów i wózka, podwozia, platformy 
operatora, wyciągu oparów, centralnego smarowania) 
▪ Opcjonalna technologia pomiaru z testem przydatności 
(sonda w celu uzyskania rozszerzonej niepewności 
pomiaru K=2) 
▪ Opcjonalny manipulator zacisku do łatwej obsługi 
zacisków/urządzeń mocujących 
▪ Kompaktowy rozstaw osi dla ciasnych promieni łuków 
▪ Ulepszony wyciąg oparów, dostępność i ergonomia, 
szczególnie na stanowisku pracy operatora 
▪ Zoptymalizowane zarządzanie wytwarzanym ciepłem 
▪ Maksymalna wydajność CNC i standaryzacja 
zadań konserwacyjnych i inżynieryjnych przy użyciu 
zaawansowanych narzędzi programowych 
 

 

 
 

 



 
 

dane techniczne 

 

Dane obrabiarki 

Wymiary (dług., x szer. x wys.) mm 7.832 x 2.620 x 1.632 z pojemnikiem na wióry 
masa t 17 
moc KVA 50 
dokładności 
Max. różnica średnicy kół na osi * mm ≤ 0,1 
Max. różnica średnicy kół na wózku * mm ≤ 0,3 
Max. bicie poprzeczne kół * mm  ≤ 0,1 
Max. przekrój wióra (na suport) mm2 6 

Wymiary zestawu kołowego 

Minimalna średnica toczna koła mm 350 
Maksymalna średnica toczna koła mm 1.450 
odległość w kłach mm 1.200 ÷ 3.600 

oprogramowanie 

Układ sterowania  Siemens SINUMERIC ONE 
oprogramowanie aplikacyjne i 
operacyjne 

 1.500er TIA-PLC (Totally Integrated Automation-PLC) 
Własne oprogramowanie aplikacyjne i operacyjne HFMD 
AIC-HMI 
(Artificial Intelligence Control - Human Machine Interface) 

 
*  Dla kół litych 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 



 
przekrój obrabiarki – istotne wymiary 
 
 
 
 
 
 
 
 
poziom główki szyny 
zestawu obrabianego 

 
 
 
                                                                                                                                       zarys obrabiarki 
     podnośnik  
(szkic orientacyjny) 

 
 
 
 
 
 
 
 
poziom podłogi 
 
 
 
 
 
 
 
 
rozstaw kół pojazdu szynowego 
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